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Technologia natrysku firmy DeVilbiss
znéw o krok przed konkurencjg wraz z
wprowadzeniem nowej oferty
przemystowych pistoletow
konwencjonalnych.

Rozlegta oferta produktowa Advance HD
(High Demand — Wysokie Wymaganie)
umozliwia dobor pistoletu do kazdego
przemystowego typu aplikacji. Czy jest to
cisnieniowe, ssace czy tez opadowe
zasilanie, oferta Advance HD zapewnia
najszerszy wybor konwencjonalnych gtowic
rozpylajacych dla kazdego typu materiatu
poczawszy od rozpuszczalnikowych,
wodnych, wysokiej zawartosci czgsci
statych konczac na dwukomponentowych.
Wszystko zostato przygotowane w celu
uzyskania optymalnych parametrow
rozpylania.

DeVilbiss przesciga cata reszte.

Niezréwnanie wysokie parametry pracy
pistoletu Advance HD zostaty osiagniete
dzigki zastosowaniu nowo opracowanych
technologii opierajgcych sie na wysoko-
przeptywowych kanatach powietrznych
wyposazonych w dedykowany idealnie
zbalansowany zawoér zatgczania powietrza.

Dzigki temu rozwigzaniu sprezone

powietrze przedostaje sie przez korpus e

pistoletu w sposéb maksymalnie by nf”’m_J Ve

zréwnowazony. Niezaklocony przeplyw Zakres pistoletow konwencjonalnych
powietrza wraz z uczuciem lekkosci , . . P

L e — srednich rozmiarow do wszechstronnych
kombinacje nie do powtdrzenia przez ZaStosowaﬁ

innych producentéw. Dodatkowy komfort
wplywa na wydajnos¢ pracy przy kazde;

wielkosci produkgji przemysfowej. ® Szeroka oferta gtowic rozpylajacych, jest podstawg uzyskania

najwyzszej jakosci rozpylania w catej szerokosci strumienia
Pistolet Advance HD jest wysoko

profesjonalnym urzadzeniem do budowy
ktorego wykorzystano materiaty i
komponenty o najwyzszych ® Dysze, iglice i kanaly materiatowe wykonane
wiasciwosciach fizycznych. Pozwolito to ze stali nierdzewnej, jako standard
uzyskac¢ narzedzie o wysokiej
wytrzymatosci, niezawodnosci i

zywotnosci, do zastosowania w kazdej ) ]
branzy przemystowej. ® Oznaczenie CE i aprobata ATEX

® Mocny w budowie, lekki, przyjazny w pracy
dla wymagajacych zastosowan

® Wyprofilowana rgkoje$¢— znaczne obnizenie
statych urazow miesni reki
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Bezkonkurencyjne parametry pracy pistoletu Advance HD
uzyskuje sig dzieki zastosowaniu najnowoczesniejsze;
technologii rozpylania materiatow. Advance ma do
dyspozycji szeroka game dysz i iglic ze stali nierdzewne;j
wspotpracujacych z konwencjonalnymi glfowicami
rozpylajacymi z niklowanego mosigdzu o wysokie;
zywotnosci. Z podanych nizej tabel nalezy wybrac¢ elementy
o parametrach najlepiej odpowiadajacych specyfice
produkcji i indywidualnym preferencjom.

Przyktad konfiguracji numeru dla Advance HD: ADV-
P430-14 znaczy...

ADV = pistolet Advance / P = ci$nieniowy / 430 = gtowica
rozpylajaca / 14 = 1,4mm dysza i iglica

Advance HD jest pakowany w zaleznosci od wykonania
jako: pojedynczy pistolet cisnieniowy, pojedynczy pistolet
ssacy z 1 litr zbiornikiem dolnym, pojedynczy pistolet z
kubkiem opadowym 568 ml.
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Zbiornik ssacy Kubek opadowy Kubek opadowy (niebieski
TGC-545-E-K GFC 501 polistyren) GFC 511 dla

cigzszych materiatow

Akcesoria opcjonalne

1. VSA-512 st. nierdz. komplet filtra
(zawiera 3 elementy)

2. Dysze i iglice utwardzane lub z
weglikow spiekanych (materiaty
Scierliwe)

3. Igta z koricowka nylonowa.

Numer gfowicy Pobér powietrza Zalecane ci$nienie *Typowy *Typowa szerokos¢
ityp powietrza bar przeptyw ml strumienia mm

No. 430 Conventional 339 I/min (12 scfm) 3.5 bar (50 psi) 200-280 200

No. 443 Conventional 345 |/min (12.3 scfm) 3 bar (45 psi) 200-300 300

No. 470 Conventional 465 |/min (16.4 scfm) 3 bar (45 psi) 500-1800t 420t

No. 497 Conventional 510 I/min (18 scfm) 3.5 bar (50 psi) 200-600 380

Wszystkie podane przeptywy i wymiary moga sig roznic¢ zaleznie od lepkosci farby/materiatu i cisnienia.

Dysze i glowice

1 = przemyst ceramiczny

Gtlowica nr Technologia 085 mm 1.0mm 12mm 13mm 14 *mm 16mm 18 mm 20mm 22*mm 28" mm
430 Conventional P P P PG P PGS PGS BIGIS] PS

443 Conventional P P P PG P PGS PGS PGS PS

470 Conventional P P

497 Conventional P P P P P P P P P

P = cisnieniowy G = opadowy S = Suction * Utwardzane i z weglikow spiekanych dysze dostepne w tych wymiarach.

Wymiary i typy gwintéw zlgczy pistoletu:
Ztacze powietrza /4" uniwersalny gwint BSP i/lub NPS.
Ztacze materiatu 3/8" uniwersalny gwint BSP i/lub NPS.

Kolejne informacje sa dostepne w dokumentacji techniczno ruchowej pistoletéw Advance HD
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